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VENTILAATORI INSTALLEERIMISE JA HOOLDUS JUHEND

ULDINE INFORMATSIOON
TOODETE GARANTII

Tootja tehas teostab erinevate, materjalide, iilekande osade, valtside jne. valiku, mis on
koige sobilikumad transporditava 6hu/materjali effektiivseks transportimiseks.
Ventilaatoris ei tohiks kasutada erinevaid gaase, millel on erinev kooslus ja temperatuur,
enne kui sellel teemal on konsulteeritud meie firmaga. Vastasel juhul kaotab garantii
automaatselt kehtivuse.

Vastavalt tarnetingimustele, ei vastuta meie antud reeglite eiramisest tekkinud vigade
eest, seega tuleks reeglitega eelnevalt hoolikalt tutvuda.

Koik modifikatsioonid v6i parandustood, mis garantii perioodi kestvusajal 1abi viiakse,
peavad olema teostatud ainult meie spetsialistide poolt voi meie nousolekul.

Veelgi enam, kui spetsialiseeritud t66joudu pole tulevikus vajaliku parandustoo jaoks
voimalik rakendada, tuleks paluda meie firma spetsialistide abi.

TRANSPORT JA LADUSTAMINE

Ventilaatori transportija vastutab igasuguse kahju eest, mida on pohjustanud
ebaadekvaatne transport voi hoolimatu ladustamine.

Ebaadekvaatne transport voib tuua endaga mitmesuguseid kahjustusi. Naiteks, kui
pakitud ventilaator saab porutuse tottu viga, toob see endaga kaasa sellise kahjustuse, kus
laagrid, voi muud poorlevad osad kinni kiiluvad v6i deformeeruvad. Masina
ladustamistingimused enne installeerimist peavad tagama kaitse tolmu, vihma, korge
atmosfaarilise niiskuse ja jirskude temperatuuriliste muutuste eest. Eriti tuleb
tahelepanu poorata okslideerimisest tulenevale kahjustusele, mille suhtes laagrid on eriti
tundlikud.

Tarvikute transportimine toimub alati ostja vastutusel ja riskil. Kauba vastuvotmisel on
soovitatav, et toode vaadatakse pohjalikult iile ja kontrollitakse, kas transportimisel on
tekkinud kahjustusi voi on midagi kadunud. Ostja peab kodik nduded esitama koheselt otse
kohaletoojale vo6i kindlustusfirmale.

KVALITEEDI GARANTII

Iga ventilaator labib enne tarnimist tookorra testi. Kui jargitakse hoolikalt Intallatsiooni
ja hooldusjuhiste hoolikal jargimisel, on garanteeritud, et ventilaator funkstioneerib ilma
igasuguste riketeta ja tiistookorras.

Rootor on diinaamiliselt tasakaalustatud ja esinev korvalekalle ei iileta norme, mis on
vastavuses VDI 2060, kvaliteediga Q 2.5 voi Q 6.3.
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VENTILAATORI INSTALLEERIMINE

TASAKAALUSTAMINE ALUSPINNALE VOI TUGISTRUKTUURILE

Kohapealne installatsioon peab endas sisaldama tapset tsentreerimist, et hoida soovitud
tasakaalu.
Alati peab jargima jargmisi punkte:
e Ventilaatori ankru pohi peab olema téapselt nivelleeritud, kasutades selleks ka seibe
kui see on vajalik, eriti ankrupunktides.

¢ Enne ventilaatori installeerimist on vajalik tasapinnad vastavalt ettevalmistada,
kus need on taielikult kivistunud ja kuivad.

e Kui ventilaatorit installeeritakse betoonpinnale, tuleb ankrud asetada Kkiiresti
kivistuvale tsemendimordile, poldid pingutatakse vordselt peale taielikku
kivistumist. On vajalik juhtida tdhelepanu sellele, et pohja toetus oleks tiielik ja
valtida tahtmatuid pingeid.

e Mootori tsentreerimine ventilaatoriga teostatakse jargnevalt: joonlaud asetatakse
puksidele, tehes kindlaks, et vollini jaab itimbermoodiliselt sama vahemaa.
Kasutades feeler moodikut kontrollitakse, kas pukside vahel on iimbermodduliselt
sama. Uhendava plaadi tsentreerimine toimub kadesoleval ajal meie hoones voi
koha peal, kasutades lasertsentreerimise siisteeme.

e Kui ventilaator tootab (kiil)rihmaga, peavad olema selle voll ja mootor tisksteisega
paralleelselt, et viltida rihmade libisemist v6i liikumist iihele poolele. Hoolikalt
peab jilgima ka seda, et rihmad oleksid korrektselt pingul. Kui rihmad on liigselt
pingul, toimub kahjulik ja enamasti mitte vajalik iilekoormus, mis tekitab
kahjustusi vollidele ja laagritele ning ventilaatorile ja mootori laagritele. Liiga
vahene rihmade pinge pohjustab nende libisemist ja kulumist, vahendades
ventilaatori voimsust ja ka toojoudlust. Kui ventilaatori ja mootori vahel
kasutatakse venivat sidestust, peavad molemad vollid olema viga téapselt
tsentreeritud, siis saab masinakomponenti vollil kdega kergelt poorlema panna nii,
et sidestus ei touku samasse suunda. Tsentreerimata vollid ja ebapiisav vabakaik
kahe sidestava poole vahel pohjustab kahjustust sidestuses endas, samuti
ventilaatoris ja mootori laagrites. Ulekanderihma paigaldust korraldatakse
kdesoleval ajal meie ruumides vO0i  kohapeal kasutades  selleks
lasertsentreerimissiisteeme.

INSTALLATSIOONI KANALI UHENDAMINE

Kui ventilaator on mootoriga tsentreeritud ja kindlalt paika seatud, on vaja jirgmisena
ithendada imi- ja survekanalid. Et viltida iilepinget, jalgige hoolikalt, et molemad
flantsid on paralleelsed ja kontsentrilised (iihise keskpunktiga. Et taksitada tsentreerituse
kaotamist, ei tohi torustiku raskus toetuda ventilaatori suudmele, mille tottu tuleb neile
anda vajalik toestus. Kui ventilaatorit kasutatakse kuuma gaasi juhtimiseks, tuleb
arvestada sellest tulenevat paisumist ja paigaldada ventilaatori ja torustiku flantside
vahele sobilikud paisumisvuugid.
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Vahemaa ventilaatori flantside ja torustiku vahel peab olema voOrdne, et seda saaks
parandustoode ajal lahti votta. Kaks flantsi tuleb iihendada elastsete flantsidega.

Peale ventilaatori ja torustiku installeerimist on vajalik kontrollida, kas rootorit saab
vabalt kidega poorlema panna. Lisaks tuleb kontrollida ka veel tsentreeritust ja mootori
poorlemise suunda (vt. Ventilaatori Esmakordne Kaivitamine).

VENTILAATORI KAIVITAMINE

Enne ventilaatori esmakordset kiivitamist, tuleb kontrollida ehitus- ja installeerimistoode
kdigus ventilaatorisse ja torustikku tekkinud voorkehade, tolmu vo6i muude ainete
olemasolu ning need pohjalikult ara puhastada. Samuti tuleb ventilaator kasitsi enne
kaivitamist poorlema panna, et teha kindlaks kas see kiib vabalt ringi. Kindlasti on vajalik
hoolikalt jilgida, et ratas poorleb vabalt, ilma et see kiiks vastu ventilaatori korpust. Iga
taheldatud viga tuleb korrigeerida enne ventilaatori kivitamist.

Mootori proovi kdivitamine on vajalik selleks, et kontrollida, kas poorlemise suund on
oige. Seda ei peaks toimuda lasta rohkem kui paar sekundit, tehes seda vastavalt tootja
ettekirjutustele. Kui poorlemissuund pole 0ige, siis on vajalik vahetada mootori poolused.

Enne jarjekordset mootri kidivitamist on vajalik sulgeda reguleerklapp voi asetada kate
ventilaatori suudme peale, et saada alla sissetbmmatud oOhu hulk. Kontrollige
ampermeetri moodikul juhtmes olevat pinget ja sisendvoimsust. Kui on teekinud
iilekoormuse olukord, tuleb mootor koheselt peale sisseliilitamist valja liilitada, mootor ei
tohi mitte mingil juhul sellises olukorras edasi tootada.

Ava peale kidivitamist reguleerklapp voi eemalda kate sisselaskme suudme pealt ning
kontrolli mootori sisendvoimsust.

Mootori iilekoormust voivad tekitada halb iihendus, ebapiisav pinge, liigselt pingutatud
juhtme tihendid v6i kui kuuma gaasiga tootav ventilaator on to6le pandud kiilma 6huga.
Teine tavaparane pohjus liigseks voolutarbimiseks on ventilatsiooni siisteemi koormuse
kadu, mis on vihem kui graafikul minimaalselt noutud. Sel juhul poorded kasvavad ja
seega ka sisendvoimsus on korgem.

TEENINDUSE JA HOOLDUSE AJAL PANE TAHELE!

Selleks, et saavutada ventilaatori korralik hooldus ja t60, on vajalik arvestada jargmisi
punkte:

e Ventilaator peab to6tama sujuvalt ja vibratsioonivabalt.
e Mootor ei tohi sattuda iilekoormuse alla.
e Koik kruviiihendused peavad olema tugevalt kinnitatud, niiteks kinnituspoldid,
mootor, sidestus ja laagrite kruvid.
e Vibratsiooni summutil, ja elastsel sidestusel on liikumisvabadus ja sidestuse osad
peavad olema lekkimiskindlad.
e Pinna kaitse peab olema esmaklassilises korras ja kus vajalik, peab olema varv
retuSeeritud voi asendatud.
Peab jalgima laagrite temperatuuri. Need voivad tousta 40 ja 50C korgemale kui selle
keskkonna temperatuur, aga tavaparases tootamissituatsioonis ei tohi seda lasta iiletada
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80C, kus koige korgem on 100 kuni 110C kdimajooksmise ajal. Kui taheldatakse jarsku
temperatuuri kasvu voi liigse miira kasvamine, tuleb ventilaator vilja liilitada ja laagritel
tuleb lasta jahtuda, peale mida voib ventilaator uuesti kaima panna. Sellist protsessi peab
kordama mitmeid kordi ventilaatori sisse tootamise perioodil.

Ho60rde laagrid ei tohi tootada ilma, et neid oleks eelnevalt maaritud. Enne ventilaatori
sisseliilitamist on vaja kontrollida, kas selles olev 6li hulk ulatub niidikul oleva vajaliku
tahiseni.

Rihmad peaksid tootama sujuvalt ilma igasuguste jonksudeta. Rihmad paisuvad aja
jooksul, eriti ventilaatori esimeste toonadalate jooksul, mille parast tuleks ka regulaarselt
kontrollida kui pingul nad on ja kui vaja, siis ka neid timber kohaldada, et viltida
voimsuse kaotamist ja rihmade kulumist. Rihma pingulduse operatsiooni labi viimisel
tuleks kontrollida, kas rihmaratas on tsentreeritud ja et voll on jatkuvalt paralleelselt
tihikaigu volliga. Kasutatud rihmasid ei tohiks kunagi kasutada uute rihmadega
samaaegselt ja kui iiks voi rohkem rihmasid vajab asendamist, siis tuleb koik rihmad ara
vahetada uute vastu. Uued tuleb kisitsi paika seada, ilma et kasutatakse selleks tooriistu
voi dgedaid votteid.

MAARIMINE

Laagrite toed seatakse paika mairde klapiga/ventiiliga, et holbustada maarde ligipaasu
poorde rajale/rulli radadele, kus iileliigne maire tiihjendatakse reguleerides plaati ja
aravoolutoru alumises osas.

On vaga tahtis jalgida, et ei kasutataks erinevate kooslustega maarete segusid voi
saponifitseerimisaineid, kuna see vOib endaga kaasa tuua ebasoovitavaid tagajargi
ventilaatori stabiilsuses ja maarde omadustes.

Maaire, mis on vajalik maarimiseks, on dra toodud jargmises valemis:

G=DB
200
kus:
G= on mairde kogus gm-des
D= laagri valisdiameeter mm-tes
B= laagri laius mm-tes

Maarimine peab toimuma ventilaatori iga tuhande to6tunni jarel.

VENTILAATORI PUHASTAMINE

Rihmasid peab kaitsma tolmu, 6li ja keemiliste voi abrasiivainete eest.

Monedel toostuslikel eesmirkidel peavad ventilaatorid kandma edasi gaase, mis
sisaldavad endas tolmu. See vGib tiivikutele ebaiihtlaselt kinni jaada, mis pohjustab
rihmaratta ebatasakaalu ja jirgnevalt ka laagrite t60 halvamise. Seetottu vajavad tiivikud
perioodilist puhastamist. Puhastamise sagedus soltub tolmukogusest, mida ventilaator
endaga edasi kannab. Tiivikute puhastamine voib toimuda installatsiooni valjaliilitamise
ajal. Kui puhastamist saab korraldada ainult ebakorraparaselt, peab ventilaatorit jalgima,
kas see tootab erinevalt kui normaalselt, millega kaasneb kerge vibratsioon, sellisel juhul
tuleb 1dbi viia puhastus. Sellel pohjusel on soovitatud 1dbi viia ennetavad
hoolduslabivaatused.

Puhastamine v6ib toimuda jargmisel viisil:
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Tiivikute sisemised ja vilimised pinnad tuleb puhastada. Uhtegi tiiviku osa ei tohi
puhastama jatta, sest see tekitaks suuremat tasakaalutust.

Peaks kasutama mingit sorti metallist eset, nagu naiteks kaabitsat, et eemaldada
kogunenud tolm tiivikute pinnalt. Kogu lahtine tolm tuleb raamist eemaldada.

ULEVAATUSED

Igapaevane iilevaatus: on soovitatav, et kontrollitakse temperatuuri, vibratsiooni taset, oli
kogust, ja surve niitusid, ning kontrollitakse ka, kas esineb voimalikku ebatavaparast
miira voi muud ebakorraparast.

Kuu kuuline iilevaatus: mootori volli ja ventilaatori volli tsentreerituse kontroll,
ebatsentreeritus tekitab tavaliselt laagrite kulumisest. Vajalik on kontrollida mootori ja
ventilaatori sidestust ja kui vajalik, seda maarida.

Igaastane iilevaatus:

e laagrite hoolikas kontrollimine voéimalike kriimustuste, mdrade voi kulumiste
kohta. Samuti tolerantsi kontrollimine.
Koigi laagrite iimbriste kontroll ja puhastamine.
Mootori ventilaatori sidestuse kontroll.
Imu ja survepoole kontroll, selle korrektse sulgumise ja sujuva toimise kontroll.
Tolmu, kulumise kontroll, ventilaatori tiibade ebakorraparase korrosiooni kontroll.

Taielik iilevaatus: pohjalik aastane iilevaatus peab toimuma jargmiste olukordade
ilmnemisel:

Ventilaatori t66 on aeglustunud.

Laagrite miira, vibratsioon ja temperatuur on suurenenud.
Ventilaatori mootori voolutarbimine on suurenenud.
Ventilaator on tootatud labivaatuseks vajalik arv tunde.

Pikeamat aega laos hoitud laagrid vajavad puhastamist ja maarimist (vt. laagrite hooldus).
Kui laagrite t60s on toimunud pikem paus, on arvata, et niiskus, mustus ja voorkehad on
neile mojunud. Sellisel juhul on vajalik kontrollida, kas laagrid on oksiideerumise t6ttu
saanud kahjustatud ja kui vajalik, tuleb iimber vahetada.

HOOLDUS
VENTILAATORI RATAS JA KERE

Igapédevase t00 kaigus on tavapiarane, et ventilaatori osade peale koguneb tolmu. Kui see
on lihvimis/abrasiivne tolm, voi kui ventilaatori poolt edasiviidav ohksisaldab endas
leeliseid v6i happelist auru voi gaasi, voivad ventilaatori ratas ja kere rikneda. Materjal
voib niimoodi kahju saada, et see ei toota enam sellisel viisil nagu see peaks. Ainete
kogunemine kerele vGib hiirida o6hu liikumist. Ainete kogunemine tiivikutele voib
tekitada tasakaalutust, ebaregulaarset t06d ja kahjustatud laagreid.

Transporditavatest gaasidest ja tolmust tekkinud setete, tingimuste ja omaduste
perioodiline kontroll. Kui margatakse mingisugustki ratta kulumist kontrollimise kiigus,
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vaatamata sellele, kuivord vihene see ka poleks, tuleb tellid varuosad ja kahjustatud osad
tuleb parandada v6i asendada voimalikult liithikese aja valtel.

LAAGRID

Koik laagrid vajavad regulaarset kontrolli ja pidevat kaitset mustuse ja niiskuse eest. Isegi
vaike voorkehade osade tekkimine laagrisse voib pohjustada miirarikast t66d ja nende
kahjustust, mis pohjustab nende enneaegase riknemise. Niiskus toob kaasa
oksiideerumise.

Enne jarjekordset maarimist tuleb vana maare laagritest taielikult eemaldada. Peale
mairde eemaldamist on laagrid vajalik pohjalikult loputada puhta trihorotiileeni, bensiini
(mitte auto bensiiniga) vGi bensooliga, lastes neil seejarel pohjalikult kuivada, enne uue
maarde peale panemist.

LAAGRITE LAADIMINE UUE MAARDEGA

Laagrite esmakordsel 0litamisel voi jarjekordsel maardega taitmisel, tuleb laagrites olevad
tiithjad kohad taielikult maardega taita. Vajalik on tihelepanu juhtimine sellele, et vaba
ruum laagri kestas tididetakse ainult poole vorra.

Oluline on kasutada ainult neid maardeid, mida kasutati esmakordsel maarimisel, millel
on sama kooslus ja mis on vastavate tobomadustega.

OLI MAARDEGA KAETUD LAAGRID

Laagrite katmisel oOliga tuleks kasutada ainult mineraaloli, millel on samasugused
tooomadused selle 0liga, mida kasutati esmakordsel laadimisel. Sama tiitipi 6li on vajalik
sellet6ttu, et moned isegi samade téoomadustega olitiilibid voivad neile vajalikud maarde
omadused kaotatada, kui need teise 0liga kokku segada.

Ventilaatorid, millel on oliga maaritud laagrid, tuleb enne kaivitamist laadida
esmakordselt kasutatud oOliga. Laagrid taidetakse tahistatud piirini, kasutades selleks
ettendhtud o0li. Kuna 6li kogus voib tookaigus muutuda, tuleb kontrolli ja oliga laadimist
teostada ainult siis, kui ventilaator on vilja lilitatud.

MAARDE VAHETAMINE

Me soovitame, et laagri maaret vahetatakse taielkult iga 3000 kasutustunni jarel, eeldades
alati, et laagrit ei kasutata tolmuses keskkonnas.

Peale iihe aastast kasutust, peab maaret taielikult uuendama, isegi kui ei ole joutud 3000

kasutustunnini.

VENTILAATORI MOOTORID
Vaadake palun tootja juhiseid ventilaatori hoolduse kohta.
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